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Kaltformteile
Drahtbiegeartikel
Stanzteile
Drehteile

Produkttypen
Abstandshalter, Distanzbolzen, Distanz-
hülsen

Herstellung
Abstandshalter, Distanzbolzen und 
Distanzhülsen werden auf Präzisions-
Drehautomaten hergestellt. Produkte aus 
Kunststoff werden auf Spritzgussma-
schinen gefertigt.

Abmessungen
Metall: Sechskant bis max. SW27 (ggf. 
auch größer möglich), Rund bis max. Ø 
32 mm (ggf. auch größer möglich). Max. 
Teilelänge 550 mm.

Kunststoff: Sechskant bis max. SW17, 
Rund bis max. Ø 20 mm. Max. Teilelänge 
500 mm.

Werkstoffe
Stahl, Edelstahl, Aluminium, Messing, 
Messing bleifrei, Polyamid 6.0 GV25%, 
Polyamid 6.6, Polystyrol, Makrolon, 
sonstige Kunststoffe. Alle Materialien 
bleifrei möglich.

Ausführungen
Außengewinde 
Innengewinde 
Innen-/Innengewinde 
Innen-/Außengewinde 
Außen-/Außengewinde 
mit Schnappverschluß

Oberflächenausführungen
Alle gängigen. Darüber hinaus 
Unterkupfern und Vernickeln, Chemisches 
Nickel, Gleitbeschichtung und Versie-
gelungen, Eloxieren, gängige Passivie-
rungsverfahren, Vergolden, Klebe- und 
Klemmbeschichtung.

www.eichhoff-schrauben.de

Elektromechanischen Bauteilen können Sie mit den Produkten diesem Lieferprogramm optimalen Halt und Stabilität geben. Wir liefern 
Ihnen Abstandshalter sowie Distanzbolzen und -hülsen aus metallischen Werkstoffen, Kunststoffen und Metall-/Kunststoff-Kombinati-
onen für Anwendungen in einer Vielzahl von Industriezweigen. Bei uns finden Sie Distanzbolzen mit metrischen und selbstschneidenden 
Gewinden. Sie können zwischen verschiedenen Ausführungen, Materialien und Beschichtungen wählen. Unsere nicht-leitenden Distanz-
halter aus Kunststoff sind temperaturbeständig und speziell für die Montage auf Leiterplatten entwickelt.

OEB | Technische Information

Gewindeformen
metrisch, UNC, selbstschneidend

Zusatzbearbeitungen
Passung drehen (andrehen), Querbohrung, 
Quergewinde, Sondergewinde, mit Schlitz, 
Rändelung, Fräsen von verschiedenen 
Materialien, Verpressen von verschiedenen 
Materialien.

Prüfverfahren
Auf Wunsch sind Schichtdickenmessung 
(FischerScope), Fertigen und Prüfen 
von verschiedenen Rauheitswerten, 
Schliffbilder sowie Korrosionsschutztest 
möglich.

A
lle

 t
ec

hn
is

ch
en

 A
ng

ab
en

 e
rf

ol
ge

n 
oh

ne
 G

ew
äh

r. 
Ä

nd
er

un
ge

n,
 F

eh
le

r u
nd

 Ir
rt

um
 a

us
dr

üc
kl

ic
h 

vo
rb

eh
al

te
n.


